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1 . ПОВЕРХНОСТНО-АКТИВНЫЕ ВЕЩЕСТВА.
1.1 Эмульгатор Нефтенол НЗ

Область применения
Используется для получения обратных эмульсий на основе нефти, дизельного топли-

ва или углеводородного сырья - фракций нефти и т.п.
Обратные эмульсии впервые нашли применение в России для выравнивания профиля

приемистости и ограничения водопритока - путем обработок нагнетательных скважин.
Объем рабочей жидкости ( приготовленной на поверхности эмульсии ) закачивается в
объеме 100 - 400 мЗ . Эффективность данной обработки от 800 до 4500 тн нефти на обра-
ботку. Процесс в течении 12 лет применяется на многих предприятиях России и показыва-
ет стабильный результат.

Вторым направлением применения «Нефтенола НЗ», является использование обратных
эмульсий в качестве буровых растворов. Низкая фильтрация в пласт приводит к значитель-
ному падению количества загрязнений и улучшает фильтрационные характеристики при-
забойной зоны. Данный буровой раствор особенно эффективно применять для вскрытия
продуктивного пласта . Кроме самого бурового раствора разработан также состав для це-
ментирования скважин после бурения на данном растворе.

Многочисленные скважины, пробуренные с применением данного раствора стабильно
показывают хорошее его качество.

В последнее время актуальной задачей стало падение дебитов скважин после ремонта
за счет негативного влияния растворов глушения. Раствор глушения на базе обратных
эмульсий, приготовленный с применением «Нефтенола НЗ» позволяет снизить эти потери
и даже несколько улучшить состояние призабойной зоны.

В настоящий момент растворы глушения на углеводородной основе применяются на
нескольких крупных предприятиях Западной Сибири.

Потребители
ОАО "Сибнефть-Ноябрьскнефтегаз", ОАО"Сургутнефтегаз", ОАО"Юганскнефтегаз",

ОАО"Оренбургнефтегаз", ОАО "ЛУКойл", ОАО "Роснефть-Пурнефтегаз", ОАО "Татнефть",
ОАО "Башнефть"

Эмульсионные составы на основе Нефтенол НЗ для повышения
нефтеотдачи.

• Высокая эмульгирующая способность
• Низкая температура застывания (-40'С)
• Использование широкого спектра нефтей в качестве углеводородной фазы
• Низкий удельный расход
• Срок промышленного использования более 10 лет
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Технология обработки нагнетательных скважин эмульсионными состава-
ми на основе эмульгатора НЕФТЕНОЛ"НЗ

Цель эмульсионной обработки:
• Увеличение охвата пласта по толщине и тем самым выравнивание его

профиля приемистости.
• Доотмыв остаточной нефти в промытых пропластках
• Снижение обводненности продукции добывающих скважин
• Повышения нефтеотдачи пласта по обрабатываемому участку.

Указанная цель достигается путем обработки нагнетательных скважин эмульсионны-
ми составами, расход которых зависит от характеристик пласта и составляет от 50 до 400 мЗ
на одну скважину. Данная технология может быть использована на месторождениях с плас-
товой температурой до 90оС, обводненностью добываемой продукции до 95% (оптимально
20-80%) и проницаемостью коллектора до 400 мД, неоднородностью коллектора 2-10.

1.2«Нефтенол ВВД»

Состав
Предлагаемый продукт представляет собой оптимизированную по составу компози-

цию неионогенных и анионактивных ПАВ с добавлением комплекса модификаторов.

Область применения
Нефтенол ВБД предназначен для использования в процессах интенсификации неф-

тедобычи для обработки призабойных зон нагнетательных и добывающих скважин.

Промысловые испытания
Нефтенол ВВД успешные применяется уже около 10 лет на нефтедобывающих пред-

приятиях: ОАО ''Сибнефть-Ноябрьскнефтегаз" и ОАО "ЛУКойл", ОАО «Юкос» и др.
Наибольшую эффективность Нефтенол ВВД показал при кислотной обработке при-

забойных зон добывающих и нагнетательных скважин в составе следующих композиций:
• ПАВ Нефтенол ВВД
• Гидрофобизатор Нефтенол ГФ
• Соляная кислота (12-24%)

Дополнительная добыча нефти после обработки призабойной зоны пласта данной
композицией составляет в среднем 500 - 1500 тн нефти на 1 тн Нефтенола ВВД. Объем за-
качиваемой в скважину кислотной композиции зависит от конкретных условий добычи -
на нефтедобывающих предприятиях ОАО "Ноябрьскнефтегаз" он составил 30-50 мЗ на
скважину.
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1.3 «Нефтенол МЛ»
ЗАО "ХИМЕКО-ГАНГ" предлагает универсаль-

ный ПАВ для очистки призабойной зоны и
отмывка асфальто-смолистых и парафинистых
отложений Нефтенол МЛ, выпускаемый по ТУ
2481-056-17197708-00.

Предлагаемый продукт представляет собой
композицию неионногенных и анионноактив-
ных веществ с модификаторами.

Характеристики композиции
• Значительно снижает

поверхностное натяжение
• Обладает высокой

отмывающей
способностью

• Совместима с кислотами
и кислотными композициями

Нефтенол МЛ
ВРК-С
ВРК-СС
МЛ-81

Эффективная моющая способность композиций
ПАВ от АСПО при 20°С

Динамика изменения перепада давления и коэф-
фициента выиеснения нефти. Оценка эффектив-
ности технологии на основе раствора Ритин,
эмульсии Нефтенол НЗб и раствора Нсфтепол МЛ.

Динамика вытеснения нефти пластовой водой.
Оценка эффективности технологии раствора Ри-
тин, эмульсии Нефтенол НЗб и раствора Нефте-
нол МЛ.
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1.4 Нефтенол ВКС
ЗАО "ХИМЕКО-ГАНГ" предлагает универсальный ПАВ для интенсификации нефтедобы-

чи, для обработки призабойной зоны нагнетальных и добывающих скважин - Нефтепол
ВКС, выпускаемый по ТУ 2483-048-17197708-99.

Предлагаемый продукт представляет собой композицию, состоящую из карбоксимети-
лированного оксиэтилированного алкилфенола и низкотемпературного растворителя.

Характеристики композиции
• Значительно снижает поверхностное натяжение
• Низкая температура застывания
• Хорошая эмульгирующая способность

Композиция может быть использована как добавка к кислотному раствору для проведе-
ния кислотных обработок, а также как эмульгатор для приготовления кислотных микро-
эмульсий.

Форма поставки
Железнодорожным транспортом в цистернах или железнодорожным и автомобиль-

ным транспортом в бочках по 100-200 л.

1.5 Гидрофобизатор (Катионный ПАВ для процессов ин-
тенсификации нефтедобычи) НЕФТЕНОЛ ГФ.

Область применения:
НЕФТЕНОЛ ГФ предназначен для использования в процессах интенсификации неф-

тедобычи, при обработке в составе ПАВ- кислотных композициях, призабойных зон нагне-
тательных и добывающих скважин. Служит для удаления связанной воды из пласта и гид-
рофобизации поровой поверхности. Применяется также для обработки растворов глуше-
ния и буровых растворов при первичном вскрытии продуктивных пластов.

Промысловые испытания:
НЕФТЕНОЛ ГФ с 1997г. успешно применяется на нефтедобывающих предприятиях ОАО

"Сибнефть-Ноябрьскнефтегаз", ОАО "Сургутнефтегаз".
В 1995 году па предприятиях АО "Ноябрьскнефтегаз" с помощью технологий с исполь-

зованием НЕФТЕНОЛа ВВД и Нефтенола ГФ было обработано 43 нагнетательных и добы-
вающих скважины и дополнительно добыто более 46 тыс. тонн нефти.

Наибольшую эффективность по данным УПНП ОАО "Сибнефть-Ноябрьскнефтегаз"
НЕФТЕНОЛ ГФ показал при кислотной обработке призабойной зоны добывающих и на-
гнетательных скважин в составе следующей композиции:

• ПАВ Нефтенол ВВД
• Гидрофобизатор Нефтенол ГФ
• Соляная кислота ( 24 -12%)
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Поверхностно-активное вещество для солянокислотных
обработок «Нефтенол К».

Разработано и проходит промышленные испытания новый ПАВ для кислотных обра-
боток «Нефтенол К».

Состав обладает следующими полезными свойствами:
• сильно снижать поверхностное натяжение на границе керосин-вода;
• снижает коррозионную активность кислоты (может быть использован как ингиби-

тор);
• не вступает в реакцию со стандартными ингибиторами коррозии, традиционно при-

меняемыми при производстве соляной кислоты (в отличи от большинства ПАВ, применя-
емых для этих целей);

• обладает свойством снижать скорость реакции с карбонатами, что в совокупности с
низким поверхностным натяжением дает возможность кислоте намного глубже проник-
нуть в глубину пласта и провести обработку не в непосредственной близости от призабой-
ной зоны, а в удалении от нее, что делает обработки более результативными;

• имеет летнюю и зимнюю товарную форму.

Скоросгь расширения карбонатной пороли во времени При темпера ivpe 20C

-Г, О

400

350

300

250

200

1 SO

1 00

so

•

•

\

\ \

\ \

\

1 • —

\

\ \

\ ;

• — • •

ч ...

-•-12% HCI (инг.) +• 4%

Нефтеноп К

-л-Ринп о СКС

HCI (ин1 )

Время, мин
Скорость растворения
карбонашой породы во времени
при температуре 20С



ХПМЕКО

ГАНГ

Свойства кислотных составов на основе Нефтенола К

Кислотные
составы

Нефтепол К (летняя
40%) - 2,0 г + кислота
соляная, инг. (12%) - 98 г

Нефтенол К (зимняя
40%) - 2,0 г + кислота
соляная, инг. (12%) - 98 г

Нефтенол К (летняя
40%) - 4,0 г + кислота
соляная, инг. (21,1%) -
96 г

Ульяновский керп
Кислота соляная, инг.,
12%

Ульяновский керп
Нефтепол К (летняя -
40%) 2г + кислота
соляная, инг., (12%) - 98г

Нефтенол К (летняя
40%) - 2,0 г + кислота
соляная, инг. (10,5%) -
96,5 г + HF ( 3 9 , 3 % ) - 1 , 5 г

Ринго СКС (1-ый
образец)

Ринго СКС от 29.05.02

24%

Ринго СКС от 29.05.02
12%

Межфазное
натяжение
рабочего
раствора

(12%), мН/м

0.16

0,08

0,16

18,5

0.16

0,06

8,65

7,80

12,80

Коррозия
г/м2/час

0,16

0,39

0,13

0,19

0,18

0,32
(НС1 без

инг)- 10.6

0,23*

0,44

0,37

Растворение карбонатной породы

Температура,
оС

20

20

20

20

20

20

20

20

20

Время
контакта,

мин

10

30
90

300

10
30
90

300

10
30
90
300

10
30
90
300

10
30
90
300

0,5 час.
1,0 час.
3,0 час.
24 час.
48 час.
72 час.
120 час.

10

зо
90

300

10
30
90

300

10
30
90

300

Скорость
растворения,

г/м2 мин

54,31
61,96
36.17
8,15

62.01
70,52
20,54
4,4

80,47
73,88
38,60
9.10

342.92
65.6
3,4

0,09

69,86
44,44
19,85
0,67

0,8921
0 " 0 И
0,9994
0,6982

0,6969
0,2304
0,2384

40,46
13,72
2,72
0,08

452,69
145,68
16.37
0.86

288,95
51,66
3,83
0,16

Количество
съеденной

породы,

% (мае.)

19,68
56,07
91,53
60,28

17,50
55,90
46,30
36,50

19.35
1 1.61

66,37
61.25

58,89
35,71
4,81
0,40

11,29
20,73
23,54

2,94

0.03675
0.05695
0.25033

1,3553
1,3628
1.3744
2,4030

72,18
85,96
50,91
4,75

55,80
60,93
19,39
2,85

41,59
20,57

5,48
0,75


